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1111 安全介紹    

操作者請詳閱說明書中關於安全防護的內容，並遵守下列的注意事項： 

1. 本產品只適用於單人操作且受過教育訓練的人員才可以使用此產品。 

2. 操作者不要穿戴寬鬆的衣服、領帶、手飾、避免被捲入，造成傷害。 

3. 如果拉帽已經安裝在拉桿上，請勿直接用手接觸拉帽的末端。 

4. 壓縮空氣壓力不得超過 7bar。 

5. 為確保工具的壽命與工作品質，氣源務必經過 3 點組合(調壓-過濾-潤滑)處理。 

6. 使用產品時、請配戴安全防護眼鏡。 

7. 前方或周圍有人時，請不要操作產品。 

8. 產品需放在底下有橡膠墊的平台，並避免產品掉落。 

9. 產品維修或調整後，記得將拆卸工具從產品中拿出。 

10. 在對產品調整、維修或清潔保養之前，請務必先切斷壓縮空氣氣源連結。 

11. 工作區域內保持乾淨整潔。 

12. 避免讓軟管靠近熱源或尖銳物體。 

13. 若不小心讓油沾上你的皮膚，用鹼性肥皂及清水清洗。 

14. 產品在易燃、易爆環境和可能產生燃燒的環境中不得使用。 

 

2222 產品資訊    

2.1 2.1 2.1 2.1 產品工作能力    

適用拉帽規格:  M3~M12。 

適用拉帽材質:  鋁拉帽，鐵拉帽，不鏽鋼拉帽。 

  

2.22.22.22.2 技術資料    

工作壓力:   6 bar 

最小 ~ 最大容許壓力:   5 ~ 7 bar 

空氣耗氣量:  1.12 CFM/31.8 L/min  

行程:   0~6 mm 

最大出力:   2075 Kg /4565lbs 
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重量:   2.38Kg /4565 lbs 

噪音值:   75 db(A) 

3333 使用前準備    

3.13.13.13.1 建議的壓縮空氣氣源    

 
 

 

壓縮空氣需經過除去粉塵、濕氣、雜質，並提供適當的潤滑。 
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3.23.23.23.2 更換拉桿    

 

當(#6)的圓頭內六角螺絲有變動時，你需要將(#1)鼻頭,(#4)接頭螺帽(使用 M12 拉帽需

更換附件接頭螺帽),(#5)軸襯及(#7)六角接頭一起更換，請小心並依下列步驟進行更

換： 

== == == == 安全警告    !!!!!!!!    ========    

執行更換拉桿的操作之前，請務必先切斷拉帽槍的壓縮空氣氣源連結。    

1. 使用附件開口板手(17mm)將(#2)推進螺帽逆時鐘方向鬆開，逆時鐘方向旋轉取出

鼻頭(#1)。 

2. 使用附件開口板手(19mm)將(#3)鼻套管逆時鐘方向鬆開，再逆時鐘方向取下(#3)

鼻套管。 

3. 使用附件開口板手(12mm)先固定住(#9)螺帽軸,再使用附件開口板手(17mm) 逆時

鐘方向鬆開(#4) 接頭螺帽。 

4. 接著取下(#5)軸襯.(#6) 圓頭內六角螺絲.(#7) 六角接頭 

5. 組裝依照反順序組回 
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3.33.33.33.3 調整行程    / / / / 調節工作氣壓壓力    

 
 

請依下列步驟進行: 

1. 拉帽槍連接壓縮空氣氣源。 

2. 首次使用時，請先將氣源壓力設定為 6 bar 。過高的壓力可能會損壞拉帽或(#6)

圓頭內六角螺絲的螺牙，較小直徑(#6)圓頭內六角螺絲甚至可能會斷裂。 

3. 順時針逆時針旋轉(#63)橡膠後罩可調整行程長短,行程(0-6mm)逆時針方向旋轉

最大極限 5 圈。 

4. 將拉帽對正(#6)圓頭內六角螺絲前端，用些許的力量往(#6)圓頭內六角螺絲方向

壓入，(#6)圓頭內六角螺絲會稍微退縮，同時將拉帽自動旋進到定位。 

5. 插入要裝拉帽的鈑金孔內，並使(#6)圓頭內六角螺絲的軸線與要鉚合的鈑金面

呈垂直 90 度 

6. 扣住板機開關後維持不動，(#6)圓頭內六角螺絲開始將拉帽後拉變形至鉚接完

成,並自動退出(#6)圓頭內六角螺絲完成拉帽動作。 

 

7. 若拉帽的變形量不足，或者作業速度很慢，可能是工作氣壓壓力不足，請適度

調高壓力。 
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8. 如果拉帽鉚合情況不符合需求，將調整行程的(#63)橡膠後罩往標示 "＋" 的方向

旋轉增加行程距離，反之將行程調節環往標示 "－" 的方向旋轉減少行程距離。 

注意    !! !! !! !!     

若行程不足，拉帽將無法牢固的固定在鈑金上    。    

若行程過大，則可能會損傷拉帽和(#6)(#6)(#6)(#6)圓頭內六角螺絲的螺牙。    

4444 操作說明    

4444.1 .1 .1 .1 操作方法    

1. 先切斷拉帽槍的壓縮空氣氣源連結。 

2. 確定作業需要的(#6)圓頭內六角螺絲。 

3. 依據鈑件的厚度調整(#6)圓頭內六角螺絲的行程。 

4. 拉帽槍連接壓縮空氣氣源。 

5. 將拉帽對正(#6)圓頭內六角螺絲，施用些許的力量往拉桿壓入，拉桿會稍微退

縮，同時將拉帽自動旋進到定位。 

6. 將套入拉帽的拉帽槍頭塞入鈑件的孔，扣住板機後維持不動，直到拉帽鉚接完

成,並會自動逆時針旋轉退出(#6)圓頭內六角螺絲,完成拉帽動作。 

 
 

注意    !! !! !! !!     

首次設定使用時，請先將氣源壓力設定為 6666    bar bar bar bar 。過高的壓力可能會損壞拉帽或

(#6)(#6)(#6)(#6)圓頭內六角螺絲的螺牙，較小直徑的(#6)(#6)(#6)(#6)圓頭內六角螺絲甚至可能會斷裂。    
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4444....2222 強制退出    

 
 

 

當發生無法自動退出的情況時，使用(#107)起子銷插入(#3)鼻套管的退出鎖定孔，將

內部的(#9)螺帽軸小圓孔鎖定，逆時針方向慢慢旋轉拉帽槍即可強制退出。 

5555 產品維護    

5555.1.1.1.1 日常保養    

1. (#6)圓頭內六角螺絲為耗材，為確保工作精度與品質，請定期檢視損耗情況予

以更換，否則容易造成拉帽螺牙的損傷。 

2. 如果旋出拉帽有阻礙不順暢，務必要更換(#6)圓頭內六角螺絲。 

3. 在未套上拉帽的狀態下，施行 “ 旋入 - 鉚接 – 旋出 “ 的動作，檢查是否有異

常。 

4. 每鉚接 300 個拉帽，必須對(#6)圓頭內六角螺絲做清除鋁削與加少許潤滑油。 

5. 為確保產品的效能，日常保養時請檢查各部位是否有異常的漏氣、漏油或異

音，必要時請交由當地的經銷商或交由本公司維修。 
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5555.2.2.2.2 補充液壓系統中的潤滑油    

當產品的工作行程減少時，你必須補充液壓油，步驟說明如下: 

 
 

       

1. 切斷拉帽槍的壓縮空氣氣源連結。，將工具平放於工作台。 

2. 將(#14)止油螺塞逆轉鬆開。 

3. 卸除(#14)止油螺塞。 

4. 使用(ISO 32)潤滑油緩慢由注油孔注入，直到液壓回路中充滿油,並將拉帽槍平行

拿起稍為晃動將注油孔內氣體消除,再次加入(ISO 32)潤滑油直到液壓回路中充滿

油。 

5. 注滿油後將(#14)止油螺塞鎖回緊固。 

 
 

注意    !!!!!!!!    

請將廢油交給專業廢棄物處理中心處理....不要任意將廢油傾到在戶外。    

若不小心讓油沾上你的皮膚，用鹼性肥皂及清水清洗。    

6666 維修與技術服務    

為了確保產品充分發揮作動效能及安全，所有的維修工作請交由當地的經銷商或交

由本公司維修。 

6666.1.1.1.1 技術協助        

如果您需要任何有關使用和維護此產品的協助或任何備品訂購，請連絡當地的經銷

商或直接與本公司聯絡，並告知料件編號(查閱 零件表)。 



 10 

 
 

7777 常見問題與故障分析    

 

故障現象 原因分析 排除方法 

拉帽轉動 
� 拉帽套入(#6)圓頭內六角螺

絲時，沒有接觸拉帽頭 

� 重新套入拉帽 

(#6)圓頭內六角

螺絲旋進和旋

出困難 

� 拉帽鉚接效果不佳 

� 拉帽槍操作不垂直 

� (#6)圓頭內六角螺絲螺牙損

壞 

� 馬達故障 

� 檢查拉帽的鉚接範圍 

� 拉帽槍操作時拉桿應垂直

於鈑件表面 

� 空拉檢查馬達，必要時送

修 

自動旋進失效 
� 馬達故障 � 空拉檢查馬達，必要時送

修 

拉帽鉚接動作

失效 

� 工作氣壓壓力不足 

� 潤滑油不足 

� 調高工作氣壓壓力 

� 添加潤滑油 

拉帽鉚接後退

出動作失效 

� 拉帽或(#6)圓頭內六角螺絲

螺牙損壞 

� 工作氣壓壓力不足 

� 潤滑油不足 

� 強制退出後，檢查(#6)圓頭

內六角螺絲必要時更換 

� 調高工作氣壓壓力 

� 添加潤滑油 

 

8888 資源回收    

為了替環保盡一份心力，本產品所使用的材料 80%以上都可以資源回收，產品拆解

之後，請將塑膠及金屬分類，交由當地環保回收單位即可，透過再次熔煉即可再利

用。 



  9 分解圖 / 零件表
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